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WIPPERMANN

Wippermann jr. GmbH

Hauptprodukte:

Industrieketten, Kettenrader
Mitarbeiter:

270 Mitarbeiter
Standorte:

Hagen, Deutschland

Der Name Wippermann steht seit tGiber 120 Jahren fir
Produkte von hdchster Qualitat. Zu ihren
Kernkompetenzen gehdort die qualifizierte Beratung in
Fragen der Antriebs- und Fordertechnik: hier
entwickeln und planen sie gemeinsam mit ihren Kunden
gezielt bedarfsorientiert und setzen Sonderlésungen
schnell und prazise um.

Durch kontinuierliche Investitionen in modernste
Technologien kdénnen sie Fertigungsprozesse auf
hochstem Niveau garantieren. Mittels ausgewahlter
Rohmaterialien, Kompetenz in der Halbteile-Fertigung und
der Anwendung ausgereifter Warmebehandlungs- und
Beschichtungsverfahren kann jederzeit bewahrte
Wippermann-Qualitat gesichert werden.
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Anforderung

Bauteilgeometrien gezielt und sicher
analysieren

Das wasserstoffinduzierte, verzogerte
Sprodbruchverhalten metallischer Werkstoffe ist von
hoher technischer Bedeutung. Betrachtet man die
Entwicklung der Fahrradschaltsysteme so stellt man fest,
dass aufgrund der steigenden Anzahl von Kettenritzeln in
der Kassette hohere Anforderungen an die Kette gestellt
werden. So muss trotz geringer Materialstarken die
Vorgaben fir Bruchlasten und Dauerfestigkeiten
eingehalten und im spateren Betrieb der enorme
Schraglauf sowie Lastspitzen wahrend des Schaltvorganges
toleriert werden. In Kombination mit dem vorliegenden
Presssitz zwischen Bolzen und AuBenlasche zeigen die
Erfahrungen, dass insbesondere die durch diverse
Pragungen und Tiefziehoperationen stark umgeformte
AuBenlasche ein erhéhtes Risiko flir diese Versprédung
darstellt.

Fir den Kettenhersteller ergeben sich aus diesen
Beschreibungen einige Aufgabenstellungen die es zu
Iésen gilt, woflir eine sehr prazise und
vollautomatische Hartepriifmaschine benétigt wurde.
Wahrend der VerschleiB3 einer Kette gut vorhersehbar und
messbar ist, hierfir gibt es VerschleiBlehren, stellen der
Dauerbruch bzw. ein wasserstoffinduzierter Sprodbruch der
Kettenlaschen, aus hoch vergiiteten Materialien, ein
unkalkulierbares Risiko dar, da dies ohne Ankiindigung
erfolgt und zu schweren Stirzen des Fahrers filhren kann.
Erschwerend kommt hinzu, dass diese Briiche verzdgert
auftreten kénnen.

Zusammenfassend muss die Harteprifmaschine folgende
Anforderungen erfillen:

Bendtigte Methoden: HVO,3, HV1

Hoher Automatisierungsgrad

Einfache Bedienbarkeit

Die Moéglichkeit Bauteilgeometrien gezielt
abzufahren und ein Harteprofil ahnlich der
FEM-Methode zu erstellen
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Losung

DuraScan 70 - Die vollautomatische
Mikrohéartepriifmaschine & areaMASTER

Innerhalb des komplexen Fertigungsprozesses konnten
verschiedene Einflussmaoglichkeiten zur Vermeidung einer
kathodischen Spannungsrisskorrosion ausgemacht werden.
Neben der Formgebung der AuBenlasche kommt der
Warmebehandlung eine ausschlaggebende Bedeutung zu.
Infolge der starken Umformungen wahrend des
Stanzprozesses der Lasche lagen insbesondere im Bereich
der Lochung und der Schalthilfe deutliche
Harteunterschiede innerhalb des Materials vor. Diese
konnten durch die Nutzung des DuraScan70 in
Kombination mit dem Software Modul area Master an
Hand einer Harte Map - eine Farbdarstellung fir die
Harteverteilung auf Flachen - prazise aufgezeigt
werden. Hierbei wurde zur Verringerung der vorliegenden
Spannungen nach der Kaltumformung ein
Spannungsarmglihen eingefiihrt, welche das
anschlieBende Risiko einer Versprédung deutlich
reduzierte.

Die einfache und intuitive Bedienung mit Hilfe der von
EMCO-TEST entwickelten Software ecos Workflow spart
dem Bediener wertvolle Zeit im Prifablauf. Alle
Prifmethoden sind in der Software hinterlegt, und kénnen
bei Bedarf innerhalb des Workflows abgerufen werden. Die
integrierte Umwertung der gemessenen Hartewerte in
Materialfestigkeiten sowie andere Harteprifverfahren sorgt
fir eine anschauliche Darstellung der ermittelten
Werte. Zusatzlich kénnen durch die vorhandenen
Statistikfunktionen alle relevanten Parameter flir die
Produktion aufgenommen werden
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Warum EMCO-TEST?

.

Durch die vollautomatische Arbeitsweise des DuraScan
70 sowie das gewahlte Mehrfachproben Softwaremodul
kénnen mehrere Proben hintereinander vermessen werden.
Dies erleichtert sowohl die hauseigene Begleitung der
Warmebehandlungsprozesse als auch die Entwicklung
spezifischer Warmebehandlungsschritte fliir hochkomplex
geformte Bauteile. Die Schnelligkeit des
vollautomatischen DuraScan 70 in Verbindung mit der
integrierten Umwertefunktion fir Hartewerte
ermadglicht eine schnelle und detaillierte Darstellung
der gewonnen Erkenntnisse, welche durch die
Statistikfunktion abgerundet werden.

~Die schnelle und sichere Arbeitsweise des DuraScan 70
liberzeugte uns von der ersten Vorfiihrung an. Durch den
Kauf des Neugerétes gelingt es uns detaillierte Aussagen
dhnlich zur FEM-Methode zu treffen, welche einen
entscheidenden Einfluss auf die Entwicklung in unserem
Haus haben.™

Dipl.-Ing. (FH) Matthias Richter - Wippermann Engineering
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