M4R 025 G3

Anwendungsbeispiel
Ventilpriifung

MAN Diesel in Augsburg (D)
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Dieses Anwendungsbeispiel wurde in Kooperation mit der Firma MAN Diesel in Augsburg (D) erstellt. Wir mochten uns
auf diesem Wege nochmals fiir die Zusammenarbeit und das entgegengebrachte Vertrauen bedanken!

Anforderungsprofil vom Kunden an das Hartepriifgerat:

B Das Gerat wurde angeschafft, um auch bei konkav und konvex gekrimmten
Funktionsflachen der Bauteile, wie sie z. B. bei Ventilsitzringen und Ventilkegeln
fur groBe Dieselmotoren standardmaBig auftreten, einheitlich mit der gleichen
Harteprifmethode HRC und dem gleichen Priifgerat messen zu konnen. Das
bisherige altere Gerat lieB eine HRC-Messung an Ventilsitzringen geometrie-
bedingt nicht zu. Diese wurden ersatzweise Vickers gepriift. Die Hartewerte
wurden entsprechend umgewertet, da alle technischen Dokumentationen HRC

Angaben enthalten.

Durchfiihrung der Priifaufgabe:
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EMCO-TEST Priifmaschinen GmbH

5431 Kuchl-Salzburg/Austria « Brennhoflehen-Kellau 174
Tel. +43 62 44 20 4 38 - Fax +43 62 44 20 4 38-8
email: office@emcotest.com « www.emcotest.com

Te

Gemessen wird mit der Methode HRC. Auswahl
durch drop down Menii.

Die Bauteile werden in speziellen Vorrichtungen mit der
zu priifenden Flache im rechten Winkel zum Eindring-
korper ausgerichtet. Durch den geringen Durchmesser
vom Verspannkopf kann das Bauteil fixiert werden,
ohne zu groBe MaBdifferenzen zwischen Eindringkdrper
und gekrimmter Messflache zu erhalten.

Hier wird die HRC Messung gestartet.

Messwertsammlung in der Datenbank.

Die Messdaten konnen fertigungsbegleitend, mit hoher
Genauigkeit, ohne storende Umwertungen in den It.
technischen Dokumentationen geforderten
Harteprifverfahren ausgegeben werden. Die Umbauten
zwischen Prifungen an Ventilkegeln und Sitzringen sind
vernachlassigbar gering.

Die Priifdokumentation kann direkt vom Priifgerat

ausgedruckt werden.
Abspeichern der Reporte auch im pdf-Format moglich.

chnische Daten:

M4R025G3 Rockwell Harteprifgerat
NDR28007Z Rockwell Eindringkorper
M4TPO7 Plantisch 400 x 600 mm Auflage
Priifmethode: HRC

Kundenauszug: MAN Diesel Augsburg (D)
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Technische Anderungen vorbehalten «



