Best practice

Branche

Maschinenbau
Einsatzgebiet

Labor
Kunde

M + S Hydraulic

Hauptprodukte:

Hydraulikmotoren, Lenkeinheiten, Ventile, Bremsen

“ A= HYDRAVLIC
Mitarbeiter:

1100 Mitarbeiter
Standorte:

Kazanlak - Bulgarien
Vertriebspartner weltweit

M + S Hydraulik ist fiihrender Hersteller von
Hydraulikmotoren, Lenkeinheiten, Ventilen, Bremsen
und Zubehér. Das Unternehmen ist durch den TOV fiir die
Qualitatsgewahrleistung der Produktion in der ganzen Welt
zertifiziert. Sie sind Zulieferer fiir fiihrende
Unternehmen in der Maschinenbau Branche.

Im Vordergrund fir die Firma M + S Hydraulik steht die
Zufriedenheit der Kunden. Diese wird durch hochste
Produktqualitdat, mdoglichst attraktive Preisen und besten
Service gewahrleistet.
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Anforderung

Unterschiedliche Priifarten -
unterschiedliche Bauteile -
vollautomatisiertes Priifen

Qualitatssicherung steht bei M + S Hydraulik an oberster
Stelle. Um diese gewahrleisten zu kénnen, werden sehr
viele Kontrollen und Prifungen durchgefihrt, unter
anderem auch die Harteprifung. Neben der
Eingangskontrolle von allen Zukaufteilen und Roh-
materialien (Eisen und Stahl), wird auch eine Stich-
probenpriifung von jeder Charge gemacht. Dadurch
wird einerseits das Bauteil auf die Erfullung der
vorgegebenen technischen Spezifikationen kontrolliert.
Andererseits kann man dadurch auch wichtige
Rickschlisse Uber die durchgefiihrte Warmebehandlung
erhalten und den Prozess besser Giberwachen.

Neben den taglichen Qualitadtskontrollen, finden auch sehr
viele Tests im Zusammenhang mit unterschiedlichsten
Forschungsprojekten statt. Im Fokus steht die Qualitats-
steigerung der bestehenden Prozesse. Deshalb wird
standig an neuen Produktionsverfahren und Technologien
geforscht. Einen wichtigen Teil zur Prozessverbesserung
tragt die Schadensdiagnostik bei, welche auch mit Hilfe
der Harteprifung durchgefihrt wird.

Viele der zu prifenden Bauteile sind aus Sinter-
materialien, welche eine inhomogene Harteverteilung
aufgrund des pordsen Gefliges aufweisen. Es ist duBerst
schwierig auf diesen Bauteilen eine Harteprifung durch-
zufiihren. Um einen reprasentativen Hartewert zu
ermitteln, missen sehr viele Messungen an einem Bauteil
durchgefihrt werden. Dies ist nur mit der Auswahl der
richtigen Priifmethode mdglich. Aus den ermittelten
Hartewerten werden der Mittelwert und die Streuung der
Hartewerte berechnet.

Zusammenfassend musste das Harteprifgerat folgende
Anforderungen erfillen:

Bendtigte Methoden: HV1, HV10, HV30, HRC
Sehr hohe Anzahl an Messungen pro Tag
Vollautomatische Auswertung
Unterschiedliche Probengeometrien und
unterschiedliche Oberflachenqualitidten
Automatische Berichtgenerierung

¢ Unterschiedliche Priifarten (Einzelmessungen
und CHD Messungen) auf einem Bauteil
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Losung

DuraVision 250 - ein neuer wertvoller
Kollege im Qualitatslabor

Fir die verschiedenen bendétigten Harteprifmethoden
wurde der Universalhartepriifer DuraVision 250 mit
einem automatischen Revolver von M+S Hydraulic
ausgewahlt. Der Priiflastbereich liegt zwischen 1kg und
250kg, somit werden alle vom Kunden bendétigten
Prifmethoden abgedeckt. Der Revolver ist mit Rockwell
und Vickers Eindring-kérpern, sowie mit den erforderlichen
Optiken bestilickt. Dadurch ist kein Werkzeugwechsel
mehr noétig. Vollautomatische Helligkeitsregelung,
optimierter Autofokus, blitzschnelle Revolverbewegung
sowie Schlittenbewegung und die intuitive Bedienung mit
Hilfe der Software ecos Workflow verkiirzen die Zykluszeit.

Speziell bei standig wechselnden Bauteilgeometrien erlaubt
die Maschine schnelle Anpassungen und vermindert somit
die Riistzeit. Eine weitere Starke des DuraVision liegt in der
Durchfiihrung von Serienpriifungen parallel an
mehreren Werkstliicken. Somit kann weitere Zeit gespart
werden. Die Ubersichtskamera erzeugt ein groBes Live-
Bild der Probe und erleichtert somit das Setzen von
mehreren Priifpunkten und komplizierten Verlaufsreihen.

Mit dem flexiblen und héchst komfortablen Formular- und
Berichtgenerator kann ein unternehmensspezifischer
Prifbericht erstellt werden. So werden die Priifergebnisse
immer dokumentiert und die Gefahr von Datenfehlern bei
der Protokollierung wird auf ein Minimum reduziert. Durch
diese Vorteile des DuraVision 250 lasst sich sehr einfach,
schnell und sicher eine Qualitatskontrolle durchfiihren.
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Warum EMCO-TEST?

~Nach der ersten Vorfiihrung des DuraVision 250 wurde ich
liberzeugt, dass das Gerét fir die Erflillung unserer
Aufgaben im Metallographie- und Physiklabor bei M+S
Hydraulic sehr gut geeignet ist", sagt der erfahrene Leiter
des Physiklabors. ,Alles lduft automatisch. Wir miissen
nur die Probe positionieren, die Vorlage auswéahlen und die
Messung starten. Alles weitere funktioniert von alleine.
Dies spart uns sehr viel Zeit und erleichtert den
Arbeitsalltag enorm. AuBerdem werden durch den hohen
Automatisierungsgrad jegliche Fehlerquellen und
Jjegliche Einflussfaktoren, wie zum Beispiel der
Bediener, eliminiert.

Der Lastbereich ist auch ideal. Frither haben wir mehrere
Gerdéte fiir unsere unterschiedlichen Priifverfahren
bendtigt. Jetzt ist alles mit nur einer Maschine mdglich.
Auch hat uns die Schnelligkeit der Maschine (iberzeugt.
Eine CHD Messung ist im Handumdrehen fertig.

Fiir unsere Sinterbauteile kommt uns die Ubersichtskamera
sehr gelegen. Man kann dadurch die Punkte im Live-Bild
setzen, was gerade bei Sinterbauteilen praktisch ist. Das
Bild mit den gesetzten Priifpunkten kann man auch gleich
fiir den Bericht (ibernehmen. Frither mussten wir alle
Priifpunkte héndisch in den Bericht einzeichnen.

Miissten wir unseren Héartepriifer in drei Worten
beschreiben wéare das schnell, einfach, praktisch. "

Mag. Mag. Dipl. Ing. Jan Ivanov, Leiter Physiklabor
M+S Hydraulic
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