Best practice

Branche

Harterei
Einsatzgebiet

Produktion
Kunde

mm Hirterei Michael Welser GmbH
Mitarbeiter:

Héarterei Michael Welser GmbH

29 Mitarbeiter

Standorte:

Ybbsitz, Osterreich

Die Harterei Michael Welser GmbH ist ein junges

Unternehmen mit der langjahrigen Hartereierfahrung aus
der Welser Profile Austria GmbH.

Hier wird rasch auf die Bedirfnisse und/oder Probleme des
Kunden eingegangen und umgehend agiert. Das macht die
Firma Welser mit ihrem innovativen Team motivierter und
hoch qualifizierter Mitarbeiter in allen Bereichen nicht
selten auch zum Problemléser.

Die Hauptkunden der Harterei kommen aus dem Bereich
Automotive, Werkzeugbau und auch Flugzeugbau.

Dieses Anwendungsbeispiel wurde in Kooperation mit der
Firma “Harterei Michael Welser GmbH" erstellt. Wir
mochten uns auf diesem Wege nochmals flr die
Zusammenarbeit und das entgegengebrachte Vertrauen
bedanken.
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Anforderung

Schnelle HRC Priifung

In der Lohnharterei werden die unterschiedlichsten
Warmebehandlungen durchgefiihrt. Das Spektrum reicht
von den verschiedensten Arten des Hartens, wie
Vakuumharten, Schutzgasharten oder Einsatzharten, bis
hin zum Nitrieren wie Gasnitrieren oder Plasmanitrieren.

Die Kundenbauteile, die in die Harterei angeliefert werden,
haben ein breites Spektrum. Sowohl GréBe als auch
Geometrie sind sehr unterschiedlich. Der Harteprifer muss
daher eine groBe Priifhéhe und eine einfache
Zuganglichkeit gewahrleisten.

Nach jeder durchgefiihrten Warmebehandlung, muss die
Harte stichprobenartig liberpriift werden. Die
Uberpriifung soll einfach und schnell geschehen um die
Prozessgeschwindigkeit aufrecht zu halten.

Die Harteprifung dient nicht nur zur Warenausgangs-
kontrolle, sondern auch der Prozesskontrolle. Des Weiteren
muss die Datenweitergabe gewahrleistet werden, sodass
zukinftig alle Daten vom Harteprifer automatisch in das
Kundensystem eingebunden werden um Datenverlust zu
vermeiden.

Zusammenfassend muss die Harteprifmaschine folgende
Anforderungen erflllen:

Benotigte Methoden: HRC
Schnelle Héartepriifung

GrofBe Priifh6he

Einfache Zugadnglichkeit
Moglichkeit zur Datenweitergabe
Einfache Bedienung

Seite 2 von 4




Best practice

Losung

Duralet 10 - Die Sensation in der
Rockwellpriifung

Der Duralet 10 erflllt die Anforderungen des Kunden.
Durch die elektronische Lastaufbringung des
Hauptlastbereiches von 49N bis 1840N wird der
komplette Rockwellbereich zur Ganze mit nur einem
einzigen Gerat abgedeckt.

Die Priifeinheit kann vertikal per Knopfdruck in einem
Bereich von 0-260mm verfahren werden, sodass sowohl
auf kleinen als auch auf groBen Bauteilen geprift werden
kann.

Mit dem hochpréazisen Priifkopf wird das Werkstlick
verspannt wobei die Messung automatisch oder manuell
gestartet werden kann. Der Priifkopf kann nach Bedarf
ausgewechselt oder ganz entfernt werden. So kénnen
schwer zugdngliche Stellen auch unverspannt gemessen
werden.

Die Einfachheit des Hartepriifers und der von EMCO-
TEST entwickelten Software spart dem Bediener
wertvolle Zeit im Prifablauf. Alle Priifmethoden sind in der
Software hinterlegt, und kénnen bei Bedarf liber das
Touchscreen- Display aufgerufen werden. Ein
umstandliches Umristen der Prifkraft an der Maschine ist
nicht mehr notwendig.

Die ausgegebenen Messdaten kdnnen weiterverarbeitet
bzw. zentral archiviert werden. Das ermdglicht eine
zentrale sowie liickenlose Datenverwaltung.
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Warum EMCO-TEST?

Durch die Kompaktheit des Hartepriifers, wurde dieser
direkt in der Werkstatt aufgestellt, sodass direkt nach
Entnahme der Charge aus dem Harteofen die
stichprobenartige Harteprifung durchgefiihrt werden kann.
Die Schnelligkeit des Duralet 10 ist ein wesentlicher
Vorteil fir den Kunden, da er sich dadurch viel Zeit spart.
Durch die Bedienerfreundlichkeit der Maschine war
keine aufwendige Einschulung der Mitarbeiter notwendig.
So kann jeder Mitarbeiter im Schichtbetrieb die
Harteprifung durchfihren.

~Mit EMCO- TEST sind wir sehr zufrieden. Wir haben schon
immer EMCO- TEST Geréte gekauft, weil sie qualitativ sehr
hochwertig sind und wir nie Probleme damit hatten.™

Hr. Ing. Alexander Desch, Einkauf Fa. HMW
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